ROBOCUT a-C400iC
Przesuw osi XYZ: 400x300x255

SZTYWNIEJSZY STOL OBROBCZY
DLA WYZSZEJ WYDAJNOSCI CIECIA

FUNKCJA KOMPENSACJI STOZKA DLA
WYSOKIEJ PRECYZJI CIECIA POD KATEM

ROBOCUT a-C600iC
Przesuw osi XYZ: 600x400x310

ZABEZPIECZENIE ZERWANIADRUTU
DZIEKI FUNKCJI KOREKTY PARAMETROW

AUTOMATYCZNE NAWLEKANIE DRUTU
W PELNYM ZANURZENIU DO 500MM

Zaprojektowane z mysla o najwyzszej wydajnosci

predkos¢, wysoka precyzja oraz jakos¢ obrébki dzieki stabilnej
kontrukcji mechanicznej oraz nowoczesnemu generatorowi
stabilne ciecie i precyzja obrdbki ksztattéw dzieki funkcji
kompensacji przesuniecia termicznego

zaprojektowany do ciagtej bezobstugowej obrobki dzieki wysoce
niezawodnemu automatycznemu podawaniu drutu (AWF3)
prosta i intuicyjna procedura konserwacji w celu skrocenia
przestojow

precyzyjny stét obrotowy ROBOCUT CCR otwiera nowe
mozliwosci dla Twojej produkcji

inteligentne zarzadzanie informacjami o produkgii i jakosci przy
pomocy oprogramowania ROBOCUT-LINKi w celu optymalizacji
wydajnosci

APX Autoryzowany dealer FANUC

WWW.FANUC.PL WWW.APX.PL



ROBOCUT «-C400iC / «-C600iC

Dane techniczne

Standard a-C400iC a-C600iC
‘ Bez drzwi ‘Przesuw osiZw standardzie‘ 730 x 630 x 250 ‘ 1050 x 820 x 300
Maksymalne wymiary ‘ automatycznych ‘Przesuw osi Z opcjonalnie ‘ - ‘ 1050 x 820 x 400
detalu [mm] Z drzwiami ‘Przesuw osiZw standardzie‘ 730 x 585 x 250 ‘ 1050 x 775 x 300
‘ automatycznymi ‘Przesuw osi Z opcjonalnie ‘ - ‘ 1050 x 775 x 400
Maksymalna waga detalu [kg] ‘ 500 1000
Przejazd osi XY na stole [mm] ‘ 400 x 300 ‘ 600 x 400
, ‘ ' Standard | 255 310
Przejazd osi Z na stole [mm] ; X
‘ Opcjonalnie ‘ - 410
Przejazd osi UV na stole [mm] | +60 x £ 60 | +100 x £ 100
_ ' Standard | + 30°/ 80 + 30°/ 150
Maksymalny kat stozka [mm] - -
 Opcjonalnie | + 45°/ 40 + 45°/70
. ' Standard | 0.10 ~ 0 0.30
Srednica drutu [mm] = =
‘ Opcjonalnie ‘ ?0.05~0@0.30 ‘ -
Maksymalna waga szpuli drutu [kg] ‘ 16
Masa obrobiarki [kg] (wraz z pustym zbiornikiem wody) ‘ Okoto 2200 ‘ Okoto 3600
Kontroler ‘ FANUC Seria 31i-WB
Wymiary zewnetrzne | Plan pietra
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*) Powyzszy plan dotyczy maszyny standardowej.

Skontaktuj sie z firma FANUC jesli chcesz zamowi¢ opcje dodatkowe, takie jak duza szpula drutu 30 kg, wyzsza 0$ w Z = 410 mm lub 510 mm. PP ST R S

Zastrzega sie mozliwos¢ zmiany informacji technicznych bez wezesniejszego powiadomienia. Wszelkie prawa zastrzezone. © 2021 FANUC Europe Corporation
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